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® Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl. zur Messunq von 
Abstanden an Garnituren 

(57) An einer Spinnereivorbereitungsmaschine wie Karde, Rei- 
niger o. dgl. ist zur Messung von Abstanden an Garnituren, 
bei der eine garnierte Waize mit einer garnierten Gegenfla- 
che, wie sinem Deckel zusammenwirkt, mindestens ein 
Sensor vorhanden, mit dem der Spitzenabstand zwischen 
den garnierten Flachen erfaBbar ist. Der Sensor ist dem 
Deckel zugeordnst, der der Garnitur der Walze gegenuber- 
liegt. Er kann ortsfest sein oder a Is Deckelstab Teil eines 
Wanderdeokels. 



CD 
CO 

LU 

Q 



Die folgendon Angabon sind don vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 03.94 408 017/121 



DE 42 35 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einer Spin- 
nereivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Reiniger 
o. dgl. zur Messung von Abst^nden an Garnituren, bei 5 
der eine garnierte Walze mit einer garnierten Gegenfla- 
che, z. B. Deckel, zusammenwirkt und. bei der minde- 
stens ein Sensor vorhanden ist, mit dem der Spitzenab- 
stand zwischen den garnierten Flachen erfaSbar ist. 

Beim Zusammenbau einer Karde wird ein bestimmter 10 
Abstand zwischen der Trommel und den Deckeln, z. B. 
Wanderdeckel, manuell durch Lehren eingestellt. Da- 
durch ist zugleich der Abstand der Garniturspitzen der 
Trommel von den Garniturspitzen der Deckel einge- 
stellt. Durch Zentrifugalkrafte und thermische Dehnun-. 15 
gen andert sich im Betrieb der Abstand zwischen der 
Trommel und den Deckeln und damit auch der Abstand 
zwischen den Garniturspitzen der Trommel und der 
Deckel. Diese Anderung wird regelmafiig bei der manu- 
ellen Einstellung beriicksichtigt. 20 

Bei einer bekannten Vorrichtung ist vorgesehen, daB 
im Betrieb zum Oberprufen des vorhandenen bzw. ein- 
gestellten Abstandes zwischen der Trommel und den 
dieser gegenuberliegenden Deckeln auf mindestens ei- 
ner Seite der Trommel auBerhalb der Garnitur ein je- 25 
weiliger FUhler vorhanden ist. Der Abstand wird stets 
von der Trommel ausgemessen. An den der Trommel 
gegeniiberliegenden Deckeln liegen den Fuhlem Ge- 
genstUcke gegeniiber. Bei Anderungen aufgrund von 
Zentrifugalkraften und thermischen Dehnungen im Be- 30 
trieb wird der Abstand zwischen dem Fuhler und dem 
GegenstOck kleiner, wodurch im Betrieb mit der be- 
kannten Vorrichtung der geSnderte Abstand zwischen 
der Trommel und den Deckeln unmittelbar meBbar ist 
Allenfalls bei einer Neugarnierung — d. h. ohne eine 35 
Anderung der Spitzenhohe der Garnituren aufgrund 
von VerschleiB — kann indirekt zugleich auf eine Ande- 
rung des ursprunglich eingestellten Abstandes der Gar- 
niturspitzen der Trommel von den Garniturspitzen der 
Deckel geschlossen werden. Diese Vorrichtung hat den 40 
Nachteil, daB im Betrieb der tats&chliche Abstand zwi- 
n schen den Garniturspitzen nach lingerer Laufzeit der 
Maschine nicht meBbar ist. Die Spitzenhohe der Garni- 
turen nimmt durch VerschleiB ab, so daB der Abstand 
zwischen der Trommel und den Deckeln einerseits und 45 
der Abstand zwischen den gegenuberliegenden Garni- 
turspitzen andererseits nach langerer Laufzeit zuneh- 
mend entkoppelt ist AuBerdem stort, daB auch die Mes- 
sung der Anderung der Spitzenhohe der Garnitur der 
Trommel nach langerer Laufzeit nicht moglich ist 50 * 

Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zu- 
grunde, eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen 
Art zu schaffen, die die genannten Nachteile vermeidet, 
die insbesondere eine Messung des Abstandes zwischen 
den Garniturspitzen der Walze und den Garniturspitzen 55 
des Deckels und/oder die Anderung der Spitzenhohe 
der Garnitur der Walzen nach langerer Laufzeit der 
Karde wShrend des Betriebes erlaubt Die Losung die- 
ser Aufgabe erfolgt durch die kennzeichnenden Merk- 
male des Anspruchs 1. 60 

Durch die Zuordnung des Sensors zum Deckel und 
der Anordnung gegenuber der Walzengarnitur ist der 
Abstand zwischen dem Sensor und der Walzengarnitur 
unmittelbar meBbar. Auf diese Weise wird eine Ande- 
rung der Spitzenhohe der Garnituren und damit eine 55 
Anderung des Garniturabstandes bei VerschleiB nach 
lingerer Laufdauer im Betrieb sicher gemessen. Die La- 
ge des Sensors gegeniiber der Walzengarnitur ermog- 
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licht eine unmittelbare Messung sowohl einer Anderung 
der Abstandes als auch eine Anderung der Spitzenhohe 
der Walzengarnitur. 

ZweckmaBig ist der Deckelstab Teil eines Wander- 
deckels einer Karde. Vorzugsweise ist der Deckel orts- 
fest. Bevorzugt ist der Sensor radial in bezug auf die 
Walze angeordnet. Mit Vorteii ist der Sensor in radialer 
Richtung einstellbar. ZweckmaBig ist Qber die Breite 
des Deckels mehr als ein Sensor vorhanden. Vorzugs- 
weise ist die Flache des Sensors auf der Hohe der Spitze 
der Deckelgarnitur angeordnet ZweckmaBig ist die Fla- 
che des Sensors in einem Abstand einwarts in bezug auf 
die Hohe der Spitzen der Deckelgarnitur angeordnet 
Mit Vorteii ist ein induktiver Sensor vorhanden. Bevor- 
zugt liegt dem Sensor im Betrieb die laufende Garnitur 
der Walze gegenuber. Vorzugsweise ist der den Sensor 
aufweisende Deckelstab im laufenden Betrieb ein- und 
ausbaubar. ZweckmaBig steht der Sensor mit einer elek- 
tronischen Auswerteeinheit, z. B. einem Mikrocompu- 
ter, in Verbindung. Bevorzugt ist der Sensor drahtge- 
bunden an die Auswerteeinheit angeschlossen. Vorzugs- 
weise steht der Sensor drahtlos mit der Auswerteeinheit 
in Verbindung. ZweckmaBig ist der Sensor an eine^^ 
Speicher zur Speicherung der MeBwerte angeschlosse^P 
Bevorzugt wird der gemessene Spitzenabstand als Ein- 
gangsgroBe einer Regeleinrichtung fur die Abstandsre- 
gelung zwischen dem Deckel und der Walze verwendet 
Vorzugsweise wird die Position des Flexibelbogens fur 
die Deckel eingestellt Bevorzugt ist der Sensor einem 
der Garnitur der Walze gegenuberliegenden Teil, z. B. 
einer Abdeckung, einem Festkardierelement o. dgl. zu- 
geordnet 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichne- 
risch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher erlau- 
tert 

Es zeigt: 

Fig. 1 schematisch Seitenansicht einer Karde mit der 
erf indungsgem&Ben Vorrichtung, 

Fig. 2 die erfindungsgemaBe Vorrichtung an einem 
Deckelstab einer Karde, 

Fig. 3a, 3b die Vorrichtung an einem Wanderdeckel 
einer Karde und 

Fig. 4a bis 4d die sich andernden Abstande zwischen 
dem Deckel und der Walze und der jeweils zugehorigen 
Deckelgarnitur und Walzengarnitur, und zwar 
Fig. 4a Abstand nach dem Zusammenbau der Karde, 
Fig. 4b Abstand nach kurzem Betrieb, 
Fig. 4c Abstand nach langerem Betrieb und 
Fig. 4d Abstand nach Abstandsregelung, 
Fig. 5a, 5b die Signalubertragungskomponenten und 
Fig. 6 ein Blockschaltbild. 

Fig. 1 zeigt eine Karde, z. B. Triitzschler EXACTA- 
CARD 740, mit Speisewalze 1, Speisetisch 2, VorreiBer 
3, Trommel 4, Abnehmer 5, Abstreichwalze 6, Quetsch- 
walzen 7, und 8, Vliesleitelement 9, Flortrichter 10, Ab- 
zugswalzen 11, 12 und Wanderdeckel 13. Die Drehrich- 
tung — Pfeil A, Pfeil B — der vorderen und hinteren 
Deckelumlenkrolle 15a, 15b (Zahnriemenrader) ist ent- 
gegensetzt zur Drehrichtung (Pfeil C) der Trommel 4. 
Die Deckelstabe 14', 14", 14"' und 14n werden durch 
den Doppelzahnriemen 16 in Richtung des Pfeils 0 uber 
die Gleitfuhrung 22, die sich auf dem Flexibelbogen 21 
befindet, gezogen. Auf der der Gleitfuhrung 22 gegen- 
uberliegenden Seite der oberen Seite des Wanderdek- 
kels 13 werden die Deckelstabe 14 in Richtung des Pfei- 
les E zuriickgefuhrt 

Wie Fig. 2 zu entnehmen ist, sind uber die Lange des 
Deckelstabes 14n drei Sensoren 17 verteilt angeordnet, 
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wobei die Sensorfiache 18 gegen die Walzengarnitur 20 
gerichtet ist 

Die Fig. 3a und 3b zeigen die Anordnung des Deckel- 
stabes 14n mit dem Sensor 17 in der Seitenansicht zwi- 
schen den Deckelstaben 14' und 14", die wie auch alle 5 
ubrigen mit einer Deckelgarnitur 19 versehen sind. 

Ein Feingewindesatz 23 am ruckwartigen Ende des 
Sensors 17 gestattet eine exakte Einstellung der Lage 
der Sensorfiache 18 gegeniiber der Deckelgarnitur 19. 
Abweichend von der in Fig. 1 und 2 dargesteilten Lauf- 10 
richtung D des Doppelzahnriemens und damit einherge- 
hend der Drehung der vorderen Deckelumlenkrolle 15b 
im Zeigersinn, bewegt sich der Wanderdeckel 13 gemafi 
Fig. 3b im Gleichlauf mit der Trommel 4, d. h., daB sich 
die vordere Deckelumlenkrolle 15b' gemaB Pfeil F im 15 
Gegenzeigersinn dreht Der Doppelzahnriemen 16 sich 
also in Richtung G bewegt 

Die Fig. 4 zeigt die beiden wesentlichen MaBe A und 
N zu unterschiedlichen Zeitraumen. A ist dabei der Ab- 
stand zwischen Deckelstab 14 und dem Mantel 24 der 20 
Trommel 4; N der Abstand zwischen Deckelgarnitur 19 
und Walzengarnitur 20, genauer gesagt der Abstand der 
Spitzen beider Garnituren voneinander. 

Beim Zusammenbau wird der Abstand Al entspre- 
chend den sich aus den jeweiligen Anforderungen, die 25 
auf der Zahnhohe dem Durchsatz an Fasermaterial so- 
wie der Drehzahl beruhen, eingestellt, woraus sich der 
Zahnabstand Nl im Montagezustand ergibt. 

In Fig. 4b sind die Abstande nach kurzer Betriebszeit 
dargestellt. Dabei ist beriicksichtigt, daB die Zentrifugal- 30 
krafte — insbesondere an der Trommel auftretend — 
durch den Betrieb eine Abstandsveranderung hervorge- 
rufen haben. Ebenso ist durch das Ansteigen der Tem- 
peratur auf Betriebstemperatur eine Ausdehnung er- 
folgt; damit ist A2 ebenso wie N2 geringer als im Ein- 35 
bauzustand. Da N2 aber der Sollabstand ist, muB beim 
Einbau diese Venlnderung von vornherein berucksich- 
tigt werden. 

Nach langerem Betrieb tritt wie in Fig. 4c dargestellt 
ein VerschleiB an der Garnitur auf. Der Abstand A2, 40 
dem ursprunglich der Sollabstand N2 entsprach, hat 
sich, da an Trommel und Deckelstaben kein VerschleiB 
auftrat, nicht geandert; geandert hat sich aber der Ab- 
stand N3. Der Abstand N3 ist also groBer als der Sollab- 
stand N2 und wird, wie in Fig. 4d dargestellt, durch eine 45 
Abstandsregelung auf den Wert N4 korrigiert, der im 
wesentlichen dem Wert N2 entspricht. Dadurch andert 
sich gleichzeitig der Abstand A2 auf A3. A3 ist also 
geringer als der ursprungliche Arbeitsabstand A2. 

In der einfachsten Ausfuhrungsform ist der Sensor 17 50 
in einen Deckelstab 14 eingesetzt und kann wahrend des 
Laufs der Maschine gegen einen normalen Deckelstab 
14' ausgetauscht werden. Da die Geschwindigkeit des 
Deckelstabes nur . . . m/min betragt, ist dieser Austausch 
ohne Schwierigkeiten mdglich. Der Deckelstab 14n ist 55 
dabei mit einer Steckbuchse 29 ausgerustet, in die ein 
Stecker mit Kabel 28 eingesteckt werden kann. Das 
Kabel 28 ist dabei mit der MeBeinrichtung 24 verbun- 
den. Da die Messung nur erfolgt, wenn die Sensorfiache 
18 der Walzengarnitur 20 zugekehrt ist, wird das Kabel 6 o 
28 erst dann eingesteckt, wenn der Sensor 17 die MeB- 
position erreichthat. 

Abweichend von dieser Ausfuhrungsform, bei der es 
erforderlich ist, den elektrischen Kontakt zu unterbre- 
chen und wieder herzustellen, wenn mehrfach im Be- 6 5 
reich des Flexibelbogens gemessen werden soil, ist in 
Fig. 5b im Bereich des Flexibelbogens 21 eine fest am 
Maschinenrahmen befestigte Stromschiene 31 darge- 



stellt, mit der der Sensor 17 uber die Kontaktfeder 30 in 
Eingnff steht. Dadurch ist kein erneuter Kontaktaufbau 
erforderlich, da bei jedem Umlauf der Sensor (iber die 
Kontaktschiene 31 mit der MeBeinrichtung verbunden 
ist. 

Die MeBeinrichtung 24 ihrerseits ist mit einem MeB- 
wertausgeber 25 verbunden, der die ermittelten Werte 
anzeigt und sie an die Kardensteuerung mit dem Spei- 
cher 26 weiterleitet. Die Kardensteuerung 26 kann dar- 
aufhin Signale zur Verstellung des Flexibelbogens 21 
aussenden, urn den Abstand N anzugleichen oder auf- 
grund anderer Betriebsbedingungen neu einzustellen 
Gleichzeitig werden diese Informationen an das Kar- 
deninformationssystem KIT eine Rechner- und Anzei- 
geeinheit 27 weitergeleitet, wo die Daten einer komplet- 
ten Kardengruppe uberwacht werden. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsma- 
schine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl. zur Messung 
von Abstanden an Garnituren, bei der eine garnier- 
te Walze mit einer garnierten Gegenflache, z. B. 
Deckel, zusammenwirkt und bei der mindestens ein 
Sensor vorhanden ist, mit dem der Spitzenabstand 
zwischen den garnierten Flachen erfaBbar ist, da- 
durch gekennzeichjiet, daB der Sensor (17) dem 
Deckel zugeordnet ist und der Garnitur (18, 18') der 
Walze (4, 5) gegenuberliegt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Deckelstab (14) Teil eines Wan- 
derdeckels (13) einer Karde ist 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel ortsfest 
ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) radial 
in bezug auf die Walze (4, 5) angeordnet ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) in ra- 
dialer Richtung einstellbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB (iber die Breite des 
Deckels mehr als ein Sensor (17) vorhanden ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flache (18) des 
Sensors (17) auf der Hone der Spitzen der Deckel- 
garnitur (19) angeordnet ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flache (18) des 
Sensors (17) in einem Abstand einwarts in bezug 
auf die Hone der Spitzen der Deckelgarnitur (19) 
angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein induktiver Sensor 
(17) vorhanden ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Sensor (17) wah- 
rend der Messung die laufende Garnitur (20) der 
Walze (4, 5) gegenuberliegt 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der den Sensor (17) 
aufweisende Deckelstab (14) im laufenden Betrieb 
ein- und ausbaubar ist 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) mit 
einer elektronischen Auswerteeinheit, z. B. einem 
Mikrocomputer in Verbindung steht 
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13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) draht- 
gebunden an die Auswerteeinheit angeschlossen 
ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) draht- 
los mit der Auswerteeinheit in Verbindung stent. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) an 
einen Speicher zur Speicherung der MeBwerte an- 10 
geschlossen ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB der gemessene Spit- 
zenabstand als EingangsgroBe einer Regeleinrich- 
tung fur die Abstandsregelung zwischen dem Dek- 15 
kel und der Walze (4, 5) verwendet wird. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Position des Fie- 
xibelbogens (21) fur die Deckel eingestellt wird. 

18. Vorrichtung insbesondere nach einem der An- 20 
spruche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Sensor (17) einem der Garnitur (20) der Walze (4, 5) 
gegeniiberliegenden Teil, z. B. einer Abdeckung, ei- 
nem Trag element o. dgl., zugeordnet ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 18, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) einem 
dem Wanderdeckel (13) gegenuberliegenden Ele- 
ment zugeordnet ist 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB das gegenuberliegen- 30 
de Element eine drehbare Traverse ist 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB die drehbare Traver- 
se im Bereich einer der Deckelumlenkrollen (15a, 
15b) und der Trommel (4) angeordnet ist. 35 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die drehbare Traver- 
se mit dem Sensor (17) wahlweise gegen die Dek- 
kelgarnitur (19) oder die Walzengarnitur (20) ge- 
dreht werden kann. 40 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) tra- 
versierend angeordnet ist 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (17) mit 45 
einem Feingewindeaufsatz (23) zur Hohenverstel- 
lung versehenist 

Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 
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